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DAFTAR ISTILAH

Merupakan suatu kumpulan perintah atau urutan logis
pengambilan keputusan dalam menyelesaikan suatu

masalah.
Kondisi awal sebelum dilakukan perbaikan.

Merupakan rancangan tata letak awal dalam perancangan

tata letak fasilitas.

Merupakan model bentuk suatu tata letak terkait posisi

dan dimensinya.

Merupakan perangkat lunak komputer yang digunakan

untuk menyelesaikan suatu permasalahan
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