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DAFTAR ISTILAH

: Tulang hidung

: Material berupa gulungan stick
: Tempat sebagai jalan keluar hasil extrusi filament
: Proses pendorongan material

: lapisan demi lapisan

: Bidang kerja pada mesin 3D Printer

: Proses pembangunan struktur produk berdasarkan

lapisan

: Proses pelengkungan struktur produk
: Ukuran desain yang sesuai

: Proses desian berbasis 3D dengan menelusuri

kontur objek referensi

: Struktur pembangun produk 3D berdasarkan

jumlah segitiga garis

: kecepatan proses printing
: Temperatur nozzle
: Temperatur bidang printing

: Kode hasil generate untuk proses pembangunan

produk 3D Pada mesin 3DP

: Proses pendinginan mesin

: Penyusutan struktur bentuk
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